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Vårt hovedprodukt, løsninger for ”branding” og 
sporbarhet. 



Dagens merkekrav er i hovedsak satt 
av de store supermarkedene spesielt i 
Portugal, men også myndighetspålagte 
sporbarhetskrav  på individnivå må 
forventes i nær fremtid. 
 

 Norges sjømat råd, fronter 
også sterkt norgesmerket 
fisk, og definerer dette 
som et viktig element i sin 
markedsføring til mange 
markeder.  
 



AUTOMATISERING AV    
SPERREPROSESSEN 

 

 Bakgrunn: 
 Sperring av fisk er en krevende og kostbar arbeidsprosess.   
 Det er per i dag ikke noe robust system som effektiviserer denne prosessen. 
 Det har vært gjort flere forsøk gjennom årene. 
  
 Etter flere samtaler med tørrfiskbransjen, kan det konkluderes med at næringen har et  sterkt 

behov for å automatisere denne arbeidsprosessen slik at man oppnår økonomisk gevinst i 
fremtiden 

  
 

 Resultatmål: 
 Å utvikle tekniske løsninger for å automatisere sperreprosessen. 

 
 

 Forventet nytteverdi: 
  Måloppnåelsen er forventet å kunne gi store besparelser gjennom en forenklet prosess, færre 

ansatte, jevnere resultat og derfor mindre vrak. 
 En flaskehals vil også elimineres 
  Samlet vil dette kunne gi en betydelig økonomisk totalgevinst for hver enkelt bedrift. 

 
 

 



  Prosjekt prosess  

 Ide og pådriver Jon Edvard Johnsen, Hovden 
Fiskeindustri. 

 FHF v/ Frank Jacobsen og Lorena Gallert Jornet. 

 Prosjekt finansiert av FHF, Innovasjon Norge,  
Røst Sjømat(pilot) og Seafood Automation A/S 

 Startet Januar 2012 

 Intens utvikling, testing av alle prinsipper og moduler, 
i lab og i produksjonsmiljø. 

 Innspill fra prosjektgruppen og andre aktører til 
utviklingen. 



Prosjekt prosess 
 Demo av Prototyp på Røst 20 sept. 

 
 Under demo kom det nye innspill om ytterligere automatisering . 

 
  Stor interesse fra næringen, 6 maskiner i tillegg til prototypen 

blir bestilt, med støtte fra innovasjon Norge. 
 

 3 på Røst, 4 i Vesterålen. 
 

 Re-design av prototyp og serieproduksjon igangsettes. 
 

 
 
   

 



Oppslag i Fiskeribladet, 1700 visninger på Youtube på 1 uke 



       Prosjektert løsnings ide. 



 



       Forslag til produksjonslinje 





Prosessen automatisert sperring 

 Levering 18 Januar.  

 Noen oppstarts problemer melder seg. 

 Blir vanskelig å løse på lokalt verksted, innenfor 
sesongens tidsramme.  



En ny Røstværing 



Sperro i drift hos Røst Fiskeindustri. 



Status på prosjektet 

 Før levering 

 Ved installasjon 

 Feilsøk 

 Status da vi forlot røst etter 7 uker. 

 Maskinen fungerer 

 Prinsipp 

 Kapasitet 

 Men…….. 

 Driftsikkerhet ikke optimal 

 Problemet var identifisert, men må løses industrielt. Tiden 
strakk ikke til før sesongslutt. 

















Veien fremover 
 Produksjon av nytt klemmeverktøy 

 

 Installasjon av dette på samtlige maskiner i Sept/Okt 

 

 Noen begynner å sperre Sei i Oktober. 

 

 Vi har skuffet de viktige første innovatørene, dette er 
uheldig. 

 Men vi vet vi har utviklet en effektiv og solid maskin 
som vil tilfredsstille målsetningene.  

 

 

 

 

 

 



Fordeler 
Redusert bemanning 

Fjerner tung arbeidsprosess 

Enkel å bruke 

 Jevne, sikre sperringer 

Skånsom prosess, reduserer slag på fisken 
 



                Effektivitet      
 

 Arbeider kontinuerlig. 

 Kapasiteten er tilgjenglig hele året. 

 Gir  nye muligheter til å effektivisere ytterligere. 

 

 

 

 

 



                  Sporbarhet 



Hvorfor sporbarhetsmerking? 
 Sporbar gjennom   

verdikjeden 
 Hver bedrift, sin identitet 
 Sikkerhet ved 

reklamasjoner 
 Oppfyller fremtidige krav 
 Gir kunden 

(butikken)sikkerhet . 
 

 Muligheten finnes i 
maskinen. 

 +Internmerking med    
farger på tau. 
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